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Obecny popis

» Tento technicky list popisuje charakteristiky a technické parametry nasich trapézovych plechl
vyrabénych dle normy EN 14782.

» Trapézové plechy T35 a T40 vyrdbime pomoci automatickych profilovacich vyrobnich linek. Vyroba
je rychla a skala materidlQ a barevnych odstin s povrchovou Upravou je bohata.

» Trapézové plechy T35 a T40 se pouzivaji jako stresni krytiny, venkovni a vnitni obklady budov, na
podhledy, délici pricky, ploty, ztracené bednéni, kontejnery, gardze a pod. Jsou uréeny pro pouziti
primyslovych i obytnych objektd.

» Vyrabi se z ocelovych past ¢i plechd, které jsou tvarovany za studena do konkrétniho profilu. U
lakovanych plechu, je plnohodnotna povrchova Uprava nanesena z jedné strany, tedy ze strany
privrdcené venkovnimu prostoru. Rubovd strana je opatrfena technickym natérem Sedé barvy o
minimalni tloustce a bez G¢inné UV ochrany. Nesmi proto dojit k nespradvné montazi rubem vzh(ru.
Proto je nutné definovat predem pouZziti profilu, kde jeho orientace urcCuje jeho pouziti jako:

- stfesni krytina T35.A a T40.A - kde strana A je licova,

- Interiérovy a exteriérovy obklad T35.B a T40.B - kde strana B je licova.

» Trapézové plechy se standardné kotvi ke konstrukci vzdy ve spodni ¢éasti viny, v zavislosti na
orientaci plechu, samostatnymi Srouby SOT nebo SDT. Kotveni se provadi v plose do kazdé 2. nebo
3. viny, u okapl a hfebene do kazdé druhé viny. Pokud se pokladaji 2 a vice tabuli za sebou, musi
byt vzdjemné dostatecné prekryty. V pripadé mensiho spadu se doporucuje pouziti butylkauc¢ukové
lepici pasky.

» Aby nedochdzelo k poskozeni povrchu pfi vyrobé, prepravé ¢i jiné manipulaci, mohou byt lakované
trapézové plechy opatrfeny ochrannou félii, kterd se odstrani az po montazi vyrobku.

Spoleéné parametry profilu T35 a T40

» Minimalni sklon konstrukce: 7°

» Pouziti dle stran: strfesni krytina musi byt otoena ven stranou A, obklad ven stranou B.
» Reakce na ohen: tfida Al

» Chovani pfi vnéjSim pozaru: tfida Bgoor (t1), tfida Broor (t2), tfida Broor (t3).

v

ZUzené profily T35.830 a T40.732 doddvéame pouze v provedeni FeZn
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Technické parametry

Trapézovy plech T3 5

Stresni krytina:
Obklad:

Kryci Sitka (mm):
Tloustka (mm):
Délka (mm):
Povrch:

T35.A

T35.B

1035 (830)

0,5- 0,8

500 - 13000
FeZn, AlZn, SP25

Trapézovy plech T40

Stresni krytina:
Obklad:

Kryci Sitka (mm):
Tloustka (mm):
Délka (mm):

Povrch:

T40.A

T40.B

915 (732)

0,5- 0,8

500 - 14000
FeZn, AlZn, SP25

Dvojvina TD3 5

Obklad:

Sitka (mm):
Tloustka (mm):
Délka (mm):
Povrch:

T35.B

348

0,75

500 - 8000
FeZn
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Materialy, povrchy a barevnosti

Fezn Pozink

Tato metalickd povrchova Uprava je pouzivand zejména tam,
kde nejsou kladeny pozadavky na barevnost povrchu.

Material: ocel EN 10346 S220GD+Z ¢i S250GD+Z (speciél -
S280GD+Z, S320GD+Z, DX51D+2)

Povech: pozink (FeZn) je ocelovy plech zarové pozinkovany s
vrstvou zinku 275 g/m2 pro obé strany.

Tloustka mat. (mm): 0,5-0,8

A|Zn Aluzinek

Jedna se o metalickou povrchovou Upravu prindsejici vyssi
stupen ochrany. Aluzinek stejné jako pozink je pouzivan
zejména tam, kde nejsou kladeny pozZadavky na barevnost
povrchu.

Material: ocel EN 10346 S250GD+AZ (special - S280GD+AZ,
DX51D+AZ)

Povrch: Aluzinek (AlZn) je ocelovy plech Zarové pokoveny
vrstvou slitiny 150g/m2. Slitina je slozena z 55 % Al, 43,5 % Zn
al5%Si

Tloustka mat. (mm): 0,5-0,8

S P2 5 Polyester lak

Tato leskld povrchova Uprava pfrindsi efektivni reSeni povrchu
trapézovych plechd s vyssim stupném ochrany. Trapézové
plechy takto upravené lze idedlné pouzit v interiéru i exteriéru,
velkd barevna skdla navic prinasi nejrliznéjsi architektonicka
reseni.

Material: ocel EN 10346 S250GD+Z (special - S280GD+Z,
S320GD+Z, DX51D+2)

Povrch: ocelovy pozinkovany plech s wvrstvou 25 pum
polyesterového (SP) laku v pozadovaném odstinu dle vzorniku
RAL naneseného na zvolené licové strané A Ci B, ktera bude
privrdcend venkovnimu prostoru. Rubovd strana je opatrena
Sedym ochrannym lakem SP 5-10 um. Neni-li v objednavce
uvedeno je standardné vrstva laku SP 25 um na strané A. Tento
material muUze v ramci dodavek jednotlivych Sarzi vstupni
suroviny vykazovat rozdily v barevnosti. Za pfiplatek je mozné
dodat libovolny odstin dle RAL mimo uvedeny vzornik.

Vrstvy (z vnitini rubové strany): ochranny lak, pasivacni
vrstva, zinkova vrstva, ocelovy plech, zinkova vrstva, pasivacni
vrstva, konecnd povrchova Uprava - polyester.

Tloustka mat. (mm): 0,5 - 0,75

vzornl’kﬂ@OHU\NLﬁ&OONm#O&DmthG\
O d d NN O O|ld d O M N QO O NO | dd|O

RAL oo o olo o0loo g o o oo oloo|lo o O
MM wmw 4O d O | ~ ™~ MM~O 00|00 mMm m

s 00 EEEEEEEEEEEEEENEENEESN

E 063 EE E = C ]

(0]

vy

% 070 mEE ®m EEEN n ]

3

(o]

= 0,75 H B [ ]

Vzornik RAL

1002 1021 3009 3011

3016 5010 6005 6029

7000 7024 7035 3004

8016 8017 8023 9002

9005 9006 9010

U vSech uvedenych materidld je nutné provérit zda jsou aktudlné skladem, u nékterych odstind ¢i

tlousték materidld mdze byt dodaci Ih(ta i 3 tydny.



Skladovani a manipulace a znaceni

VsSeobecné pokyny
Pri prevzeti zakazky, pred pocadtkem montdze se ujistéte, Ze je zakdzka kompletni a nevykazuje zjevné vady.
Provedte kontrolu typu, materialu,barevnosti, délky a poc¢tu kust dodanych vyrobka.

Je-li dlvod k reklamaci z dlivodu vyskytu vady zjistitelné pred zahajenim montéze, nebo na zacatku montaze,
nesmi byt montdz zahajena, nebo musi byt pferusena a dodavatel musi byt neprodlené pisemné vyrozumén. Do
vyjadreni vyrobce se nesmi vyrobky montovat. Naroky po montazi nebudou uznany.

Pro vyrobu trapézovych plechll Trapézy Soukup se pouziva kvalitni vstupni material, u néhoz je zdkladni zinkova
vrstva ochrdnéna pasivaci pred vlhkosti a vznikem bilé rzi. Béhem skladovani, transportu a montaze je vsak
bezpodminecné nutné dodrzet nize uvedené pokyny, aby nedoslo k rychlejsi Gvodni reakci zinku vlivem plsobeni
vody a vlhkosti, projevujici se vznikem bilé rzi na materidlu.

Zvysené riziko vzniku bilé rzi existuje zejména v mistech tésnych styk{ vyrobkd:
- mezi tabulemi svazku plechd,

- mezi zavity svitku,

- mezi vzdjemné se dotykajicimi plochami nebo hranami konstrukénich profild.

Skladovani

- pfi skladovani je nutno zajistit, aby materidl nepfisel do styku s vodou ani vzduSnou vihkosti,

- dobu skladovani omezte na minimum,

- neni dovoleno skladovéani nezakrytych vyrobkd,

- vyrobky s povrchovou Upravou zinek a aluzinek neskladovat venku,

- trapézové plechy je doporuceno skladovat v uzavienych, suchych a dobre vétranych prostorach, kde

nedochazi k velkym teplotnim vykyvim, zplsobujicim kondenzaci mezi profily,

- vyrobky s povrchovou Upravou zinek a aluzinek urcené k delSimu skladovdni musi byt pred ulozenim
prohlédnuty a oSetfeny vrstvou konzervacniho oleje,

- vyrobky s organickym povlakem by nemély byt skladovany déle nez 1 mésic od data vyroby; po uplynuti této
doby musi byt jednotlivé tabule prolozeny liStami pro zajisténi volné cirkulace vzduchu; na vyrobky skladované
déle jak 3 mésice jiz nelze uplatnit zaruky.

Doprava

- nakladka a vykladdka musi byt provedena za pomoci takovych zafizeni a prostfedk(, aby nedoslo k poskozeni
vyrobkd,

- auto, uréené pro prepravu musi byt vhodné k prepravé pozadovanych vyrobk(, musi mit rovnou a dostate¢né
dlouhou loznou plochu; v pripadé kryté lozné plochy musi byt tato pristupnd z bo¢ni strany v dostatecné délce

- vyrobky musi byt na auté zajistén takovym zplsobem, aby nemohlo dojit k jakémukoliv pohybu balikl, resp.
vyrobkd ani jako celku, ani vzajemné po sobé

Montaz

- pro fezani plechl je zakdzano pouzivat rota¢ni brusku s brusnym kotou¢em; doporucuje se pouziti ru¢nich nebo
vibra¢nich nlzek na plech, nebo okruzni pilu s kotou¢em na rfezani ocelového plechu,

- pfi montdzi z materidlu ihned zamést veskeré Spony od vrtani a fezani mékkym nylonovym kartédcem,

- pfi ruéni manipulaci s profily a tabulemi provadét manipulaci s dostateénym pocltem pracovnikl, zejména u
delsich kus@, aby nedoslo k poskozeni povrchové vrstvy, okrajl plechl ani vin tabuli,

- neni dovoleno jednotlivé vyrobky vzajemné po sobé posouvat, dochazi tim k poskozeni povrchové vrstvy,

- v pfipadé Ze béhem skladovani, prepravy nebo montdze dojde ke zmoknuti nebo navlhnuti materidlu, je
bezpodmine¢né nutno zajistit odtok vody nebo kondenzatu z profilll a zajistit osuseni profild nejen na povrchu,
ale i v prostoru mezi profily, jednotlivé profily musi byt vzajemné prolozeny listami tak, aby byla zajisténa volna
cirkulace vzduchu mezi vyrobky, pozinkované profily a tabule je nasledné nutno osetrit vrstvou konzervacniho
oleje

Upozornéni:

Vyrobky z pozinkovaného plechu bez organické povrchové upravy mohou Casem ziskat , patinu, zbéleni povrchu
vlivem povétrnostnich vlivd, tato prirozend vlastnost neni vadou povrchu a nemizZe byt na ni v Zadné pfipadé
uplatnéna reklamace.

V pripadé, Ze pokyny uvedené vyse nejsou respektovany, spolecnost Trapézy Soukup s.r.o. nebere zodpovédnost
za poskozeni plechl a vznik koroze a na materidl nelze uplatnit reklamaci.

Priklad znaceni
,735.1035.0,7.A.SP25.RAL5010"

T35. - trapézovy plech s vyskou profilu 35 mm. 1035. - kryci Sitka. 0,7. - tloustka plechu. A. pouziti jako
strfesni krytina, uvedeny barevny lak je na strané A. SP25. - pozinkovany plech s vrstvou 25 um polyester. laku .
RAL5010 - barevny odstin uvedené strany dle vzorniku RAL.



